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— Дмитрий, что послужило поводом для разви-
тия нового направления по разработке и производ-
ству оборудования «ПЕТРОКОММЕРЦ»?

— Наша компания более двадцати лет известна как 
поставщик передового оборудования для изготовле-
ния печатных плат, однако потребность рынка ме-
няется. Номенклатура печатных плат, выпускаемых 
российскими предприятиями, огромна, и зачастую 
при поступлении заказа нам приходится согласовы-
вать с изготовителями многие технические параме-
тры и функции, которые необходимы конкретному 
клиенту. На это тратится много времени, и не всегда 
производитель оборудования соглашается внести из-
менения.

К тому же заказчики все активнее интересуются на-
личием отечественных аналогов. Так, исходя из инте-
реса наших заказчиков, в компании появилось новое 
направление. Обладая достаточными компетенциями 
в технологиях изготовления печатных плат, а также 
в обслуживании оборудования ведущих мировых 
брендов, команда наших специалистов в первую 
очередь разработала решения для участка сверления 
и фрезерования. И сегодня мы можем с уверенно-
стью сказать, что российские аналоги появились 
и могут быть изготовлены в кратчайшие сроки.

— Организация нового производства — доста-
точно смелый шаг. Дмитрий, расскажите о первых 
этапах развития данного направления: какие про-
блемы возникали, как компания справлялась, какие 
технические и технологические вопросы приходи-
лось решать?

— Одним из важнейших факторов, определяющих 
успех проекта, естественно, являются кадры. Мы ста-
раемся брать в компанию специалистов, желающих 
не только совершенствоваться в исполнении своих 
прямых обязанностей, но и развиваться в других на-
правлениях. Изначально идея создания собственного 
производства исходила от инженеров, имевших опыт 
проектирования на предыдущих местах работы. 
Поэтому нам не составило труда предоставить им 
все необходимое для запуска нового направления.

Помимо решения кадрового вопроса, новый про-
ект потребовал организации новых деловых контак-
тов для оперативного исполнения заказов по изго-
товлению деталей и поставке материалов. Конечно, 
в первую очередь мы всегда обращаемся к уже зна-
комым профессионалам. Но в данном случае при-
шлось прибегнуть и к самостоятельному поиску. 
За год у нас сложились благоприятные партнерские 
отношения со многими компаниями, и теперь рабо-
тается гораздо легче.

Непростым был и выбор помещения для разме-
щения сборочного производства. Несмотря на ка-
жущийся спад в экономике, подходящее помещение 
для аренды было не просто найти. В конце концов, 
все сложилось более чем удачно, и у нас есть хорошая 
производственная база.

— На какие конкурентные преимущества де-
лается ставка при разработке оборудования 
«ПЕТРОКОММЕРЦ»?

— Со дня своего создания компания «Петро-
коммерц» стремилась не только работать с передо-
выми производителями оборудования, но и макси-
мально снижать цену поставки, не теряя при этом 
в качестве. Такая позиция и была взята за основу при 
развитии нового для нас направления деятельности.

Мы прекрасно понимаем, что выход из строя 
одной единицы в производственном цикле ставит 
под угрозу соблюдение всех сроков по проекту. 
А на больших предприятиях это может привести как 
к огромным финансовым потерям, так и подрыву 
деловой репутации.

При проектировании новых моделей оборудова-
ния мы в первую очередь уделяем внимание надеж-
ности каждого узла и применяем комплектующие 
только хорошо зарекомендовавших себя изготови-
телей.

Не следует забывать, что у нас лучшая сервисная 
служба в России. Высокая квалификация наших спе-
циалистов и постоянно поддерживаемый склад зап-
частей позволяют нам гарантировать поставку ЗИПа 
и ремонт оборудования в кратчайшие сроки.

Сделано в России: 
оборудование «ПЕТРОКОММЕРЦ»

Параллельно развитию отечественной ЭКБ электронная промышленность нашей страны 
создает в настоящее время спрос на оборудование отечественного производства. 
В 2016 году российский поставщик оборудования и материалов зарубежных брендов — 
компания «ПЕТРОКОММЕРЦ» приступила к выпуску собственного оборудования  
для изготовления печатных плат. На сегодня линейка насчитывает семь позиций — 
от стеллажей для хранения фотошаблонов до систем автоматического дозирования 
рабочих растворов. Подробнее о новом направлении и перспективах его развития мы 
побеседовали с руководителем группы специального технологического оборудования 
Дмитрием Бочковым.

Дмитрий Бочков,  
руководитель группы  
специального технологического 
оборудования  
ООО «ПЕТРОКОММЕРЦ»
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Рынок

Несомненным плюсом того, что мы только 
начинаем, является возможность изготовле-
ния оборудования по техническому заданию 
клиента. Мы открыты для всех предложений 
и пожеланий по модернизации нашей про-
дукции под конкретные задачи производства.

— Дмитрий, представьте, пожалуйста, 
существующую линейку оборудования.

— На данный момент мы можем полно-
стью обеспечить необходимой вспомогатель-
ной оснасткой участок механической обра-
ботки печатных плат. Это незаменимый для 
мелко- и среднесерийных производств ручной 
штифтовщик-расштифтовщик (рис. 1); гораз-
до более производительный пневматический 
расштифтовщик (рис. 2); а также комплект 
оборудования для разделения заготовок после 
фрезерования, включающий устройство для 
вырубки перемычек (рис. 3) и универсальную 
установку обработки торца.

Именно с последнего комплекта мы и на-
чали свое производство. До сих пор на многих 
предприятиях операция разделения группо-
вых заготовок и отделение технологической 
рамки после фрезерования выполняется 
вручную, методом выламывания заготовок 
и зачистки остаточных перемычек ручным 
инструментом. Такая методика не только тру-
доемка и занимает много времени, но и при-
водит к расслоению материала и вырыву 
стеклоткани, что совершенно недопустимо. 
Учитывая, что фрезерование — одна из фи-
нальных операций, брак на данном этапе об-
ходится значительно дороже.

При работе с нашим комплектом процесс 
разделения заготовок происходит на установке 
вырубки перемычек. Специальный профиль-
ный нож, приводимый в движение пневма-
тической системой, за доли секунды выруба-
ет перемычку без дефектов. После этого при 

необходимости торец заготовки может быть 
отшлифован на установке обработки торца. 
Прецизионная система направляющих и ми-
крометрический индикатор позволяют настро-
ить глубину шлифовки с точностью до 10 мкм, 
гарантируя соблюдение требуемых допусков.

Более того, установка обработки торца, 
благодаря специально разработанному пово-
ротному столику, может трансформировать-
ся в установку снятия фаски и формирования 
разъемов. Такая универсальность позволяет 
сэкономить место и значительную сумму 
денег по сравнению с приобретением двух от-
дельных установок зарубежного производства.

Также в нашем арсенале присутствует стел-
лаж для хранения фотошаблонов и трафаре-
тов. Он позволяет размещать фотошаблоны 
в маркированные пакеты и удобно хранить 
до 330 пакетов на одном стеллаже стандарт-
ного размера.

В последний год к нам поступило много 
запросов на световой стол для контроля пе-
чатных плат и фотошаблонов. Но на тот мо-
мент на рынке были представлены только на-
стольные просмотровые панели, работающие 
на лампах дневного света. Их недостатком 
является даже не толщина и небольшой срок 
службы ламп, а нагрев рабочей поверхности, 
что недопустимо при работе с фотошаблона-
ми. Учитывая недостатки конкурентов, мы из-
готовили световой планшет на светодиодах. 
Это позволило нам избежать нагрева рабочей 
поверхности, в несколько раз увеличить срок 
службы, уменьшить толщину панели до ре-
кордных 25 мм.

Для удобства оператора световой планшет 
представлен как в настольном исполнении, 
так и в формате отдельно стоящего светово-
го стола. Возможность регулировки высоты 
и угла наклона столешницы, изменяемая яр-
кость подсветки превращают его в полноцен-
ное рабочее место контролера.

Помимо изготовления нового оборудова-
ния, мы занимаемся модернизацией старого. 
В этом направлении первым делом принялись 

Рис. 1. Ручной штифтовщик/расштифтовщик

Рис. 2. Пневматический расштифтовщик

Рис. 3. Установка для удаления перемычек  
после фрезерования



www.teche.ru12

Технологии в электронной промышленности, № 1’2017

за «мокрые» процессы и создали не имеющую аналогов в России запа-
тентованную систему автоматического контроля и дозирования рабо-
чих растворов. Эта универсальная система предназначена для корректи-
ровки состава раствора по заданным параметрам в реальном времени. 
Основой системы является контроллер, к которому подключаются дат-
чики и дозировочные насосы. Программное обеспечение автономно 
поддерживает заданные параметры для раствора без участия оператора. 
Контроль состояния растворов может проводиться удаленно.

С помощью нашей системы абсолютно любая конвейерная линия 
становится полностью автоматической. Кстати, установить ее можно 
как на старые линии, так и на новые, тем самым уменьшив затраты 
на приобретение новых автоматов. Мы готовы взяться за дооснащение 
линии любого изготовителя, любых форм, размеров и производитель-
ности.

Не забыли мы и про участок экспонирования. В комплекте со всеми 
установками экспонирования теперь наша компания поставляет радио-
метры собственной разработки, позволяющие точно откалибровать 
любой источник ультрафиолетового излучения.

— Расскажите о перспективных разработках: какое оборудование 
в перспективе дополнит линейку «ПЕТРОКОММЕРЦ»?

— В данный момент мы заканчиваем разработку периферийного 
оборудования для участка прессования многослойных печатных плат. 
В эту группу входят поэтажный полуавтоматический загрузчик, кон-
вейерная система, система хранения и транспортировки пресс-форм, 
а также сборочно-разборочные столы. В конечном итоге, чтобы полу-
чить готовый участок, клиенту достаточно приобрести только пресс, 
а все остальное сделаем мы.

В феврале начинаем работу над заготовительным участком. В него 
будут входить гильотина, роликовые ножницы для раскроя листовых 
материалов, а также установки обработки кромки заготовок печатных 
плат после раскроя (рис. 4).

Главное, что все оборудование мы создаем в первую очередь для 
наших клиентов и совместно с ними. Любая модель может быть изме-
нена под требования конкретного заказчика и, вероятно, в дальнейшем 
появится в нашем каталоге.					    

Рис. 4. Универсальная установка для обработки кромок заготовок


